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Flachiger Polsterkorper , insbesondere Matratze 



Die Erfindung betrifft einen flachigen Polsterkorper, insbeson- 
dere eine Matratze, mit einem elastischen Polsterkern, der 
eine Vielzahl miteinander verbundener, zu zumindest einer Lage 
zusammengefaBter Federkorper umfaBt. 

Neben den friiher weit verbreiteten Federkernmatratzen, bei 
denen im Inneren des Polsterkerns eine Vielzahl von Stahlfedern 
angeordnet ist, sind seit vielen Jahren Schaumstof f matratzen 
in den vielf altigsten Ausf uhrungsf ormen bekannt, die zwar eben- 
falls einen elastischen Polsterkern aufweisen, der jedoch keine 
Federelemente aus Metall f die heutzutage vielf ach aus gesund- 
heitlichen Griinden abgelehnt werden, sondern Schaumstoff in 
den verschiedensten Formen, z.B. Latexschaum oder Poly- 
urethanschaum, zur Ausbildung von Federkorpern bzw. allgemein 
zur Herbeifiihrung der gewiinschten Federeigenschaf ten einer 
Matratze enthalt. 

Diesen Schaumstof fen ist eine dreidimensionale, unregelmaBige 
Zellenstruktur zu eigen, die bedingt, daB im Gebrauch des 
Polsterkorpers bzw. der Matratze die Druckbelastung durch raum- 
lich gekriimmte Stiitzflachen in alien Richtungen mit hohen 
Widerstandsmomenten und hoher Steifigkeit in mehrachsige 
Spannungszustande mit Druckspannungen in alien Richtungen urage- 
wandelt wird. Die Folge hiervon ist, daB unter der Druckbe- 
lastung nur geringe Verf ormungsarbeit stattfindet, da diese 
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durch ein unter Last auttretendes unKontrbliiertes Knicken 
der Zellenwande weitgehend verhindert wird. Damit einher gehen 
eine ungleichmaBige Verformungs- und Spannungsverteilung , mit 
der Folge punktueller Uberlastungen des Schaumstoff materials 
und einer, ggf. zunachst nur bereichsweisen, raschen Ermiidung 
und Zerstorung der Zellenstruktur • 

Schaumstof fmatratzen haben aus diesen Grunden eine kiirzere 
Lebensdauer, als es das Grundmaterial eigentlich zulassen wurde, 
und sind auch insofern nachteilig, als das Material schlecht 
durchliiftet ist und dadurch zu Feuchtigkeitsstaus fiihrt. Auch 
laBt sich das Material, d.h, insbesondere des Polsterkerns, 
nicht ohne weiteres durch einen Wasch- oder Spiilvorgang von 
Staubansammlungen und dergleichen Verunreinigungen aufgrund 
der unregelmaBigen Porenstruktur des Schaumstof fs reinigen, 
so daB allein schon aus diesem Grund die Benutzungsdauer von 
Schaumstof fmatratzen oder -polsterkorpern begrenzt ist. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen flachigen 
Polsterkorper, insbesondere eine Matratze zu schaffen, der, 
wie dies auch bei Schaumstof fmatratzen der Fall ist, Stahl- 
oder Metallfedern als Federelemente des Polsterkerns vermeidet, 
der jedoch gegeniiber den Schaumstof fpolsterungen ein ver- 
bessertes Ausnutzen der Materialelastizitat, insbesondere im 
Sinne der Herbeif iihrung einer sog. Punktelastizi tat , ermoglicht, 
gute Reinigungsmoglichkeiten hat, eine lange Lebensdauer besitzt 
und eine gute Durchluftung aufweist. 

Ausgehend von einem flachigen Polsterkorper der eingangs ange- 
gebenen Art wird diese Aufgabe nach der Erfindung dadurch ge- 
lost, daB die Federkorper von in einem vorgegebenen Anordnungs- 
muster auf einer Stiitzplatte mit gummielastischem Verhalten 
unter Lochbildung im Plattenmaterial ausgeformten Federnasen 
in einer Kontur gebildet sind r die an ihrer Grundseite ein- 
stiickig in das Material der Stiitzplatte ubergeht, derart, daB 
die Federnasen in bezug auf das Material der Stiitzplatte ein- 
seitig eingespannte Biegetrager bilden. 

Das zur Herstellung der Stiitzplatte mit den aus dieser ausge- 
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formten Federnasen verwendete Material kann aus Fasermaterial 
in Form geeigneter Natur- und/oder Kunst- bzw. Chemiefasern 
mit einem Elastomermantel bestehen. Als Naturfasern kommen 
in diesem Zusammenhang insbesondere RoBhaar sowie Kokos-, Sisal- 
oder Palmenfasern in Betracht, wahrend als Kunst- oder Chemie- 
fasern alle diejenigen verwendet werden konnen, die sich textil 
verarbeiten lassen und die hier, selbst nur beispielsweise, 
aufzuzahlen, zu weit fiihren wurde. Bevorzugt werden im Rahmen 
der Erfindung wegen ihrer guten Gebrauchseigenschaf ten fur 
den vorgesehenen Verwendungszweck Naturfasern und hier insbe- 
sondere Kokosfasern. Diese Fasern konnen auf einfache V/eise 
ihren Elastomermantel durch Aufspriihen eines geeigneten 
Elastomeren in der Fliissigphase erhalten. Als Elastomere hierfiir 
eignen sich insbesondere alle Kautschukarten, wobei sich an 
das Aufbringen der fliissigen bzw* plastischen Kautschukmasse 
auf die Faser ein Vulkanisationsvorgang anschlieBt, durch den 
der Kautschuk unter EinschlieBung des Fasermaterials in den 
elastischen Zustand uberfuhrt wird. In Verbindung mit dem nach 
der Erfindung bevorzugten Naturf asermaterial , wie insbesondere 
Kokosfasern, kommt dabei vorzugsweise Naturkautschuk, d.h. 
solcher auf Latexbasis, in Betracht. Die Federnasen konnen 
im Rahmen eines derartigen Herstellungsprozesses auf einfache 
Weise durch ihre Kontur definierende Stanzschnitte aus der 
noch nicht abschlieBend verfestigten bzw. vulkanisierten Stiitz- 
platte ausgeformt werden. Die Form und Ausrichtung der bis 
auf die Grundseiten ihrer Kontur ausgestanzten Federnasen werden 
anschlieBend durch den Bef estigungsprozeB, d.h. insbesondere 
den Vulkanisationsvorgang, der Stutzplatte fixiert. 

Es ist aber auch ohne weiteres moglich, die Stutzplatte mit 
den auf dieser ausgeformten Federnasen aus einem massiven 
Elastomeren, d.h. unter Verzicht auf gesonderte, in dieses 
Material eingeschlossene Fasern, herzustellen. Die Federnasen 
mitsamt ihrer Stutzplatte werden hierbei jeweils von einem 
einstiickigen Formkorper aus dem Elastomeren nach dem SpritzgieB- 
oder PreBformverfahren hergestellt. 

Sowohl bei dem einen wie auch bei dem anderen Herstellungsver- 
fahren kann die Stutzplatte eine Grundgeometrie besitzen, die 



- 4 - 



dem vorgesehenen Verwendungszweck angepafit ist. Bei der insbe- 
sondere nach der Erfindung vorgesehenen Verwendung des Polster- 
korpers als Matratze kommt eine ebene oder auch eine wellen- 
formige Grundgeometrie in Betracht. Die Wellenform selbst kann 
dabei in vielfaltiger Weise abgewandelt werden, wobei aus 
solchen Abwandlungen auch Trapez- oder Rippenstrukturen mit 
winklig aneinandergrenzenden Wellenteilen resultieren konnen. 
Insbesondere konnen sich solche Strukturen empfehlen, bei denen 
die Stiitzplatte nur im Bereich ihrer ausgeformten Federnasen 
eine solche wellenf ormige Grundgeometrie besitzt und in den 
Bereichen zwischen den Federnasen eben ausgebildet ist. 

Es versteht sich im ubrigen, daft bei der bevorzugten Verwendung 
des Polsterkorpers als Matratze in der Regel mehrere Stiitz- 
platten mit Federkorpern bzw. den nach der Erfindung ausgeform- 
ten Federnasen in einer Anordnung iibereinander Anwendung finden, 
so daB eine gegebene Stiitzplatte mit ihrer Unterseite auf den 
Federnasen einer nachstunteren Stiitzplatte aufliegt, urn so 
die Belastung auf die Federnasen zu libertragen und diese zum 
elastischen Einfedern zu bringen, Dadurch konnen, ggf. auch 
in Kombination mit in ihrer Grundgeometrie belassenen ebenen 
oder wellenformigen Stiitzplatten, dem Polsterkern Federungs- 
eigenschaf ten vermittelt werden, die sich durch ein hohes MaB 
an Punktelastizitat auszeichnen, wie sie mit weit aufwendigeren 
Stahlfederkernen vergleichbar sind, ohne jedoch Stahlfedern 
o. dgl. Metallteile zur Erzielung der Federwirkung zu verwenden. 
Es ist insbesondere eine bereichsweise Reduzierung der 
Elastizitatseigenschaf ten bzw, die Schaffung einer progressiven 
Federung bei der Mehrlagigkeit des Polsterkerns moglich, indem 
das Anordnungsmuster der Federnasen auf den jeweiligen Stiitz- 
platten bei der Herstellung des Polsterkorpers entsprechend 
gewahlt und damit eingestellt wird. So kann z.B. ein durch- 
schnittliches Anordnungs- bzw. Verteilungsraster der Federnasen 
auf der Stiitzplatte von etwa 50 mm zur Anpassung an die ge- 
wiinschten Federungsseigenschaf ten zwischen etwa 20 mm und 100 mm 
variiert werden* Die nach der Erfindung vorgesehenen Federnasen 
gestalten das Material des Polsterkerns in Verbindung mit der, 
im ubrigen beliif tungsgiinstigen, Lochbildung im Plattenmaterial 
insgesamt weicher, so daB zu dessen Herstellung ein festeres 
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Grundmaterial fur die Stiitzplatten verwendet werden kann, mit 
der Folge einer grofleren Haltbarkeit bei gleicher Federharte. 

Mit Hilfe eines Durchblas- oder Spulvorgangs unter Verwendung 
eines geeiyneten Reinigungsmediums lassen sich die erfindungs- 
gemaBen Polsterkorper ohne weiteres von Staubansammlungen und 
dergleichen Verunreinigungen befreien, da die durch die ausge- 
formten Federnasen bedingten Hohlraume, die ein federndes Nach- 
geben der Stiitzplatten in Belastungsrichtung im Gebrauch des 
Polsterkorpers yewahrleisten, zugleich auch den Durchgang des 
Reinigungsmediums durch den Polsterkern zwischen den einzelnen 
Stiitzplatten wesentlich verbessern. Auf diese Weise kann der 
erf indungsgemafie Polsterkorper stets wieder in einen hygienisch 
einwandf reien Zustand gebracht werden. Dies verbindet sich 
in vorteilshaf ter Weise mit der langen Lebensdauer des erfin- 
dungsgemaBen Polsterkorpers, die durch eine giinstige Biege- 
verformung und Vermeidung von Srtlichen Spannungsspitzen durch 
Knicken bei den nach der Erfindung verwendeten Stiitzplatten 
mit ihren Federnasen begriindet ist. 

Zahlreiche weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben 
sich aus den Anspruchen und der nachstehenden Beschreibung 
in Verbindung mit der Zeichnung, in der mehrere Ausfuhrungs- 
beispiele des Gegenstands der Erfindung schematisch veranschau- 
licht sind. In der Zeichnung zeigen: 

Fig. 1 einen abgebrochen dargestellten Bereich einer 

Stutzplatte mit ausgeformten Federnasen zur 
Bildung eines erf indungsgemafien Polsterkorpers 
nach einem ersten Ausf uhrungsbeispiel im 
Querschnitt , 

Fig. 2 eine Draufsicht auf den Stiitzplattenbereich 

gem. Fig. 1 und 

Fig. 3 bis 20 paarweise in Darstellungen entsprechend den 

Fig. 1 und 2 je ein weiteres Auf uhrungsbeispiel 
einer Stutzplatte mit ausgeformten Federnasen. 

In der Zeichnung ist mit 1 jeweils eine Stutzplatte bezeichnet, 
die bei dem ersten Ausf iihrungsbeipiel, wie aus Fig. 1 ersicht- 
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lich ist, eine wellenf Srmige Grundgeometrie, und zwar in Form 
einer Sinuswelle, besitzt. Auf der Stutzplatte 1 sind in einera 
vorgegebenen Anordnungsmuster Federnasen 2 ausgeformt, deren 
Kontur, wie aus Fig. 2 ersichtlich ist, eine U-formige Gestalt 
hat. Die Federnasen 2 sind dabei dreiseitig aus dem Material 
der Stutzplatte 1 unter Anwendung von Stanzschnitten ausgeformt, 
und ihre in Fig. 2 strichpunktiert angedeutete Grundseite 3 
geht einstiickig in das Material der Stutzplatte 1 iiber. Die 
Federnasen 2 bilden auf diese Weise einseitig in das Material 
der Stutzplatte 1 eingespannte Biegetrager bzw. -federn. Wie 
insbesondere aus Fig. 1 ersichtlich ist, besitzen die Feder- 
nasen 2 jeweils einen von der von den Wellentalern definierten 
Grundebene der Stutzplatte 1 fortweisenden Hauptteil 4, der 
sich an die Grundseite 3 anschlieBt, und einen zu der Grundebene 
hin gerichteten freien Endbereich 5. 

Von der wellenformigen Grundgeometrie der Stutzplatte 1 sind 
zahlreiche Abwandlungen moglich. So ist in Fig. 3 die Stutz- 
platte 1 mit einer Grundgeometrie in Form einer Spitzwelle 
dargestellt, wobei die beiden Wellenteile winklig entlang einer 
Linie 6 an den Wellenkammen und entlang einer Linie 7 in den 
Wellentalern aneinandergrenzen. Die Federnasen 2 sind hierbei 
paarweise in Reihen mit einander zugewandten Grundseiten 3 
beidseits der Wellentalerlinien 7 U-formig aus der Stutzplatte 1 
ausgestanzt und in ihrer Form fixiert, wobei die der Grund- 
seite 3 gegeniiberliegende Teilstanzlinie der U-Stanzung jeweils 
die Wellenkammlinie 6 erfaBt. Der abwarts geneigte Endbereich 
entfallt hierbei.- 

Die Ausfiihrungsf orm gemaB den Fig. 5 und 6 unterscheidet sich 
von den beiden oben beschriebenen Ausfiihrungsf ormen dadurch, 
daB die Stutzplatte 1 nur im Bereich ihrer ausgeformten Feder- 
nasen 2 eine wellenf ormige Grundgeometrie/ und zwar nach Art 
der Sinuswelle gemaB den Fig. 1 und 2, besitzt. In den Be- 
reichen 8 zwischen den reihenformig angeordneten Federnasen 2 
ist die Grundplatte 1 bei diesem Ausf uhrungsbei spiel eben ausge- 
bildet. 

Eine Abwandlung hierzu veranschaulichen die Fig. 7 und 8. Hier- 
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nach besitzen die Bereiche 8 der Stiitzplatte 1 zwischen den 
Reihen der Federnasen 2 wiederum eine andere Grundgeometrie 
als die Bereiche, in denen die Federnasen 2 ausgeformt sind. 
Beide Bereiche sind zwar sinuswellenf ormig ausgebildet, jedoch 
ist der Sinuswellenbogen in den Zwischenbereichen 8 flacher 
ausgebildet als in den die Federnasen 2 ausbildenden Bereichen. 
Eine solche Ausgestaltung liefert ein progressives Federver- 
halten bei senkrecht von oben auftretenden Belastungen, da 
die flachen Wellen der Zwischenbereiche 8 erst bei einer 
groBeren Kraft einfedern als die hochstehenden Federnasen 2. 
Diese besitzen im iibrigen bei diesem Ausf uhrungsbeispiel eine 
ungleiche Wanddicke, indem die freien Endbereiche 5 zur Grund- 
plattenebene hin verjiingt sind. Dies tragt weiter zu einer 
weichen Einfederung im Anf angsbereich der Belastung und zu 
einer gleichmafligen Spannungsverteilung und Verformung auf 
der Lange der Biegetrager bei. 

Das Ausf uhrungsbeispiel gemaB den Fig. 9 und 10 hat eine weit- 
gehende Ubereinstimmung mit dem nach den Fig. 5 und 6, da 
wiederum nur die Bereiche der Grundplatte 1 , in denen die Reihen 
der Federnasen 2 ausgebildet sind, eine wellenformige Gestalt 
aufweisen, wahrend die Zwischenbereiche 8 zwischen den Reihen 
der Federnasen 2 eben ausgebildet sind. Die sinusartige Wellen- 
form ist hierbei jedoch durch eine Trapezform mit den ent- 
sprechenden Abflachungen im Bereich der Wellenkamme und der 
Wellentaler ersetzt. 

Das Ausf uhrungsbeispiel gemaB den Fig. 11 und 12 geht wie im 
Falle der Ausf iihrungsform gemaB den Fig. 3 und 4 von einer 
Spitzwellenf orm der Grundplatte 1 aus, die jedoch im vorliegen- 
den Fall wiederum auf die Bereiche beschrankt ist, in denen 
die Reihen der Federnasen 2 ausgeformt sind. In den Zwischen- 
bereichen 8 ist die Grundplatte 1 wiederum eben ausgebildet. 
Auch hier sind die Federnasen 2 paarweise in Reihen mit einander 
zugewandten Grundseiten 3 ausgebildet, die in diesem Fall mit 
den die Abflachung der Trapezform in den Wellentalern 
def inierenden Linien zusammenf alien. In benachbarten Reihen 
sind die Paare der Federnasen 2 bei diesem Ausf uhrungsbeispiel 
im iibrigen zueinander auf Lucke versetzt angeordnet. 
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Letzteres trifft auch fur die Ausfiihrungsf orm gemafi den Fig, 
13 und 14 zu, die sich von der nach den Fig, 11 und 12 im 
wesentlichen nur dadurch unterscheidet , daB die Federnasen 
in einer in Draufsicht V-formigen Grundgestalt aus der Stiitz- 
platte 1 ausgeformt sind, wahrend bei den ubrigen Ausfiihrungs- 
beispielen eine U-formige Grundgestalt bzw. Kontur gewahlt 
ist. In alien Fallen verbleiben auf die ausgestanzten bzw. 
ausgeformten Federnasen 2 bezogene Offnungen oder Locher in 
der Stiitzplatte 1 . 

Das Ausf uhrungsbeispiel gemaB den Fig. 15 und 16 veranschaulicht 
eine Variante, die Merkmale der Ausf uhrungsf ormen nach den 
Fig. 3 und 4 bzw. 7 und 8 verwendet. Die U-Kontur der paarweise 
mit einander zugewandten Grundseiten 3 ausgeformten Federnasen 2 
ist hier bogenformig gewahlt, wahrend die U-Kontur bei den 
ubrigen Ausf iihrungsbeispielen von rechtwinklig aneinander- 
grenzenden Linien definiert ist. Die Wellenform der Grund- 
platte 1 ist wiederum auf die die Federnasen 2 ausbildenden 
Bereiche beschrankt, wahrend die Zwischenbereiche 8 eben ausge- 
bildet sind. Die freien Endbereiche 5 der Federnasen 2 sind 
verjiingt . 

Die Fig. 17 und 18 veranschaulichen eine Abwandlung der Aus- 
fiihrungsf orm gemaB den Fig. 11 und 12 in der Weise, daB zwischen 
den einzelnen Paaren der Federnasen 2 weitere Reihen 9 von 
Federnasenpaaren in urn 90° gedrehter Ausrichtung, bei gleicher 
Ausbildung der Federnasen 2, angeordnet sind. Die Stiitzplatte 
1 besitzt hierbei eine ebene Grundgeometrie, so daB ihre 
Zwischenbereiche 8 in beiden Richtungen, langs und quer, 
zwischen den Federnasen 2 gleichebenig vorhanden sind. 

SchlieBlich veranschaulichen die Fig. 19 und 20 eine Aus- 
fiihrungsf orm, bei der die Stiitzplatte 1 wie im Falle des Aus- 
fiihrungsbeispiels nach den Fig. 18 und 19 eine ebene Grund- 
geometrie besitzt, wobei wiederum Reihen von Federnasen 2 aus 
der Stiitzplatte 1 ausgeformt sind, die einen geradlinigen 
schragen Hauptteil 10 beidseits des ebenen Hauptteils 11 der 
Stiitzplatte 1 und einen zu diesem hin abgewinkelten oberen 
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freien Endteil 12 aufweisen, Auch hier bilden die Federnasen 2 
Reihen, in denen sie jeweils paarweise mit einander zugewandten, 
zwischen sich einen Spalt 13 im Plattenmaterial belassenden 
freien Endbereichen 12 angeordnet sind. In benachbarten Reihen 
ist die Anordnung der Federnasenpaare urn 180° versetzt vorge- 
nommen, so dafi dem Spalt 13 jeweils ein Verbindungssteg 14 
zwischen ebenen Bereichen 8 gegeniiberliegt . Jede Federnase 2 
ist seitlich mit dem Material der Stiitzplatte 1 einstiickig 
verbunden und kann bei diesem Ausf iihrungsbeispiel als aus zwei 
einzelnen Federnasen 2 f oberhalb und unterhalb des Stutz- 
platten-Hauptteils 11 zusammengesetzt aufgefaBt werden, die 
an ihren einander zugewandten Grundseiten 3 einstiickig in das 
Material der Stiitzplatte 1 iibergehen, im iibrigen aber aus dieser 
mit einer in Draufsicht U-formigen Grundkontur unter Bildung 
einer entsprechenden Offnung im Plattenmaterial ausgeformt 
sind. 
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Anspriiche: 

1 # Flachiger Polsterkorper , insbesondere Matratze, mit 

einem elastischen Polsterkern, der eine Vielzahl miteinander 
verbundener, zu zumindest einer Lage zusammengef aBter Feder- 
korper umfaCt, dadurch gekennzeichnet, daft die Federkorper 
von in einem vorgegebenen Anordnungsmuster auf einer Stiitz- 
platte (1) mit gummielastischem Verhalten unter Lochbildung 
im Plattenmaterial ausgeformten Federnasen (2;2 f ) in einer 
Kontur gebildet sind, die an ihrer Grundseite (3) einstiickig 
in das Material der Stutzplatte (1) iibergeht, derart, dafi die 
Federnasen (2;2') in bezug auf das Material der Stutzplatte 
(1) einseitig eingespannte Biegetrager bilden. 

2. Polsterkorper nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
daS die Stutzplatte (1) eine ebene Grundgeometrie besitzt. 

3. Polsterkorper nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
dafi die Stutzplatte (1) eine wellenf ormige Grundgeometrie be- 
sitzt. 

4. Polsterkorper nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
daB die Stutzplatte (1) nur im Bereich ihrer ausgeformten 
Federnasen (2) eine wellenf ormige Grundgeometrie besitzt und 
in den Bereichen (8) zwischen den Federnasen (2) eben ausge- 
bildet ist. 
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5. Polsterkorper nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Federnasen (2;2*) in einer in Draufsicht 
U- oder V-formigen Grundgestalt aus der Stiitzplatte (1) ausge- 
formt und in der Stiitzplatte (1) entsprechend konturierte 
Offnungen belassen sind. 

6. Polsterkorper nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet , daB die Federnasen (2) ein dem Stiitzplatten- 
bereich ihrer Ausformung entsprechendes Querschnittsgrundprof il 
aufweisen. 

7. Polsterkorper nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Wanddicke der Federnasen (2) ungleich 
ausgebildet ist. 

8. Polsterkorper nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, dafl die Federnasen (2) paarweise in Reihen 
mit einander zugewandten Grundseiten (3) angeordnet sind, 

9. Polsterkorper nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Federnasenpaare in benachbarten Reihen zueinander auf 
Liicke versetzt angeordnet sind, 

10. Polsterkorper nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, 
daB zwischen den einzelnen Paaren der Federnasen (2) weitere 
Reihen (9) von Federnasenpaaren in rechtwinklig versetzter 
Ausrichtung angeordnet sind. 

11. Polsterkorper nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Federnasen (2) einen von der Stiitz- 
platte (1) fortweisenden , sich an die Grundseite (3) an- 
schlieBenden Hauptteil (4) und einen zur Stiitzplatte (1) hin 
gerichteten freien Endbereich (5) aufweisen. 

12. Polsterkorper nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Federnasen (2) durch ihre Kontur 
definierende Stanzschnitte aus der Stiitzplatte ausgeformt sind. 

13. Polsterkorper nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, 
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daf3 die Form und Ausrichtuny der bis auf die Grundseiten (3) 
ihrer Kontur ausyestanzten Federnasen (2) durch einen 
abschlieBenden Verf estiyunysprozeB der Stutzplatte (1) fixiert 
sind. 

14. Polsterkorper nach den Anspruchen 12 und 13, dadurch 
yekennzeichnet, daB die Stiitzplatte (1) aus Fasermaterial aus 
Natur- und/oder Kunstfasern mit einem Elastomermantel besteht 
und der Verf estigungsprozeB ein nach dem Einbringen der Stanz- 
schnitte durchgef iihrter Vulkanisationsvorgang ist. 

15. Polsterkorper nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch 
yekennzeichnet, daB die Federnasen (2;2 f ) mitsamt ihrer Stiitz- 
platte (1) von einem einstiickiyen Formkorper aus einem 
Elastomeren gebildet sind. 
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